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Verfahrwege X-Achse mm 600 I 64 Bit RISC-Prozessor

Y-Achse mm 400 I Gewindefrdsen

7-Achse mm 400 & Nullpunktverschiebung 54

I Programmspeicher 600 m
Aufspannfliiche mm 700 x 410 ¥ Macros .
Tischbelastung Kg 250 | Werkzeugkorrekturspemher
Abstand Tisch-Spindelnase mm 120- 520 : TDE;rlt\lAlgnll\rr?’rrriebe
gmﬂeb;lltzs’rup ?] (15 min Dover) EW . 205/ ]5 QSOOO I Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter
fehzanibereic /min ' I Grafische Funkfionen

3 I Koordinaten Rotation

Eilgang X-Achse m/min .

Y-Achse m/mn 36 : g\sggggf”"km”

Fhdse /i % % Programm-Interface RS 232
Werkzeugaufnahme BT 40 : gbertrugl;nsrli];e 38.400 Boud
Anzugsholzen MAS 403 P4QT-1 (45°) lognosefunkfion

Mitsubishi Steuerung 64S

Werkzeugmagazin Pldtze 12
Werkzeuggewict (o)~ Kg 3  Maschinenausstattung (Serie)

Werkzeuglinge (max) mm 250 )
Werkzeugdurchmesser (max) ~ mm 80 I Automatische Zentralschmierung & Spindel - Olkihler
Werkzeugwechselzeit Sek. 21 I KihImitteleinrichtung I Schaltschrankwrmetauscher
I Spindel aushlasen I Elektronisches Handrad
Gewicht Kg 3500 U Arbeitsraumbeleuchtung ¥ Signalleuchte
I Spineforderer I Hand-Spillpistole
Farbe VerkehrsweiBl  RAL 9016 I Spiine-Spildusen im Arbeitsraum B Aufstellelemente
Silbergrau ~ RAL 7001
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Vertretung

miiga Werkzeugmaschinen GmbH

Albertistrasse 16

D - 78056 VS-Schwenningen

Tel. +49 0)77209953-31 [ [ [
Fax. +49 (0)7720 9953-56

info@muega.de
kompetent - zuverlissig - schnell ~ www.muega.de

Technische Anderungen vorbehalten



